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Za uspjesan rad stroj se opskrbljuje s razlicitim tipovima energije:

Elektri¢na
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Opskrba sa
zrakom
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Elektricna
energija

Hladenje vode

Emisija
topline




- ulagaca jedinica

- tiskarske jedinice

- jedinica za lakiranje

- uredaj za izlaganje papira

i Opskrba sa vodom
7| Opskrba sa zrakom
% | Opskrba sa elek. energijom
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Uredaj za lakiranje

Uredaj za perforiranje i numeriranje

Uredaj za okretanje araka

Uredaj za tisak folijom

AutoPlate

Uredaj za Ciscenje ofsetne gume i tiskovnog cilindra

Uredaj za Ciscenje valjaka uredaja za obojenje
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Uredaj za prasenje




Lakiranje u tisku
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Lakovi se koriste zbog estetskih razloga da omoguce bolji sveopCi proizvod i jos zastititi otisak
od trosenja i otiranja. Najnoviji lakovi se uglavnom primjenjuju u jednoj operaciji u tiskarskog
stroja koristeci pritom spacijalnu jedinicu za lakiranje. Najcesci tipovi lakova su vododisperzivni,
lakovi na bazi ulja i UV lakovi.

Vododisperzivni lakovi imaju jako Siroko podrucje primjene u ofsetnom tisku. Oni suse vrlo
brzo, sto je razlog da su uglavnom koristeni u jedinicama za lakiranje sa samo nekoliko valjaka.
Oni suse Cistim fiziCkim procesima (isparavanjem vode). Lakovi na bazi vode su bez mirisa, ne
zute i imaju veoma dobra svojstva povrsinske glatkocu.

UV lakovi se suse u sekundi pomocCu UV zracCenja. Oni sadrze ne hlapive substance. Oni
proizvode visoki sjaj povrSine i ekstremno su otporni na otiranje. UV lakovi mogu biti
primjenjeni u veoma debelim nanosima te su oni gotovo ne razlikuju od plastifikacije. Ali oni
nisu posve bez mirisa.

Tiskarski lakovi ili lakovi na bazi ulja su kao nepigmentirane ofsetne tiskarske boje. Njihove
glavhe komponente su smole, suSeCa ulja, mineralna ulja i suSila. Premaz je uglavno
napravljen sa tiskovnom jedinicom, pri cemu se lak u principu ponasa kao i ofsetna boja.
Lakovi na bazi ulja suse apsorpcijom i oksidacijom. Oni imaju tedenciju da vremenom pozute.
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Efekati s lakovima su dostupni u najrazliCitijim oblicima. Specijalni efekti mogu biti
postignuti koristenjem pigmentiranih lakova. Takvi sadrze metalne pigmente, vodene
vezivne agente i voskove za poboljsanje otpornost na habanje.

Drugi efekti mogu biti postignuti sa pomoc¢nim mirisnih lakovima. Takvi lakovi imaju
jedan trajan miris ili miomiris koji se oslobada mehaniCkim grebanjem jednim prstom
preko mirisom lakirane povrsine.

Primjena lakova dati ¢e grafickom proizvodu vecCu estetiku, viSu kvalitetu i ekskluzivani
izgled. Lak je primjenjen preko cijele povrsine ili u jednom dijelu arka kao spot
premazivanje

Spotno premazivanje moze biti kao: mat ili gloss premazivanje, obojeno premazivanje
(zlato i srebro).
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Druga znacajka lakova je da oni mogu zastititi otisak od vlage, kemijskih utjcaja i ona
mogu napraviti otpornost na otiranje. Otpornost na otiranje je vazna za korice i etikete.
Zastita od kemijskih utjecaje je prvenstveno i unapredenje kvalitete sto je bitho za
ambalazni materijal.

Koza dolazi u kontakt sa ambalazom i nemoze protuteziti bilo kojem kemijskom
procesu, ovdje lakovi djeluju kao vrsta barijere izmedu okoline i boje.

Premazivanje smanjuje vriieme susenja Sto znacCi da doradne operacije mogu biti
izvrSene mnogo brze.

Svjeze otisnuta boja je izolirana (zacCepljena) sa primjenom lakova pri cemu susenje
tako zavrsava. Sastav puderanja moze biti smanjen te veCe proizvodne brzine mogu biti
postignute.
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Lak je prenasan direktno sa cilindra za lakiranje (TF za lakiranje) preko samo nekoliko
valjaka. Takva jedinica za lakiranje dizajnirana je kao jedan otvoreni sistem sa valjkom
duktorom i kromiranim valjkom za nanasanje valjkom.

Drugi sistem za lakiranje je zatvoren sistem. On sadrzi komorni rakel i aniloks valjak.

Tiskarski proces moze biti opremljen sa vise od jedne jedinice za lakiranje. Ako prva
jedinica za lakiranje primjenjuje primerski lak i druga samo tiskarski lak, veoma debeli
sloj moze biti nanesen, Cime je postignut jedan ekstremno velik sjaj. Pritom jedinica za
susenje izmedu lak jedinica mora biti dovoljno duga.

Anilox valjak - Komorni rakel

Cilindar za lakiranje

Kromirani valjak

Gumeni valjak

o

® gfb

\\ y /
Knjigotiskarska ili N
flekso tiskovna forma Lak Knjigotiskarska Opskrba sa lakom

tiskovna forma

(forma za lakiranje)
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Tiskovna forma za lakiranje
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Umjesto gumene TF, temeljni cilindar za lakiranje moze nositi i letterset plocCe.
Sa letterpres ploCama lak moze biti primjenjen u to¢no definiranim podrucjima Cime se
proizvodi tzv. spotno lakiranje.
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Glatka i visoko polirana povrsina s visokom izlaznom refleksijom. Ulazno svjetlo se direktno reflektira
sa povrsine uglavnom bez difuzne refleksije. Kut ulaza svjetla jednak je kutu dolaska svjetla u senzor.

Sa polu-sjajne povrsine koja je hrapavija, svjetlo se difuzno rasprsuje u svim smjerovima. KoliCina
reflektiranog svjetla tako se gubi te objekti viSe ne izgledaju briljantno ve¢ zamuceno.

Kod Mat povrSina taj je efekat jos vise vidljiv (difuzno rasprSenje je mnogo vece, te je i zamucenje vece).

(rasvjeta)

Ulazno svijetlo

Najveca refleksija

Formirano
rasprsenje

Princip mjerenja Powréin

Difuzno reflektirana

svijetlost

sjaja povrsine
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Sjaj je jedan od parametara kojim se opisuje vizualnu uocljivost objekata. Odnosno,
sjaj je svojstvo kojeg posjeduju svjetlucave materije, metali i mat povrsSine. Efekat
sjaja baziran je na interakciji svjetla sa povrsinom te njihovom medusobnom

interakcijom.

Momentalno, ljudsko oko je najbolji alat za odredivanje sjaja. Medutim pri vizualnoj
kontroli sjaja povrsine (zbog razliCitin uvjeta promatranja), uvjeti komparacije nisu
tocno definirani te se ocjene definiraju subjektivnim opisnim skalama.

Zbog toga se u graf. ind. koriste mjerni uredaji (Glossmetri). Pritom se baziramo na

mjerenju refleksije sa otisnute povrsine.
S— Prijemnik
Osvjetljenje

Mjerenje
signala

Bojilo

Mjerenje sjaja otiska

Mjerni povrsina
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Glossmetri

Glossmetri mjere sjaj pomocu poznatog izvora svjetla. Ovisno o izabranom kutu mjernog
senzora dobiti ¢emo razliCitu vrijednost sjaja koja se izrazuje u GU (%)

cut 60° polusjajni otisci 10 - 70 GU
<ut 20° sjajni otisci >70 GU P
cut 85° mat otisci <10 GU (o R
(Y0 .
Kalibracijska povrsina 100 GU \'
kut 45° mjerenje sjaja na keramici
kut 75° mjerenje sjaja papira i kartona

Materijali sa visim refleksijskim indeksom mogu imati vrijednost iznad 100 GU.
Transparentni materijali mogu imati povecCanu izmjerenu vrijednost zbog umnozene
refleksije sa nakupljenog materijala. Metali zbog visoke reflektancije mogu dostici vrijednost
I do 3500 GU. Zbog toga se Cesto izlazni rezultati mogu izraziti i u postotnom obliku.
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DIN 54502 1992 Testiranje papira i kartona

ASTM D1223 1998 Testna metoda za reflektirajuci sjaj papira i
kartona pri kutu od 75°.

ASTM D1834 1995 Testna metoda za 20° reflektirajucCi sjaj na premazanim papirima
TAPPI T480 OM-90 1990 (USA) Reflektirajuci sjaj za papir i karton pri kutu od 75°
TAPPI 653 1990 Reflektirajuci sjaj premazanog papira i kartona pri kutu od 20°

JIS - 28142 1993 (Japan) Testna metoda za 75° reflektirajuci sjaj
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_ prognoze rasta 10% po godini

Proizvodacdi strojeva -4 7%

Proizvodaci UV susaca + I O%

odaci UV boja, lakova + I 4%
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Sastav UV lakova za ofsetni tisak
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Metoda Viskozitet
Ink Jet lakiranje >0.5Pa-s
In line flexo jedinicom 08-12Pa-s
Letter set jedinicom 4-15Pa-s
Offset jedinica za vlazenje 2-3Pa-s

Offsetnom tiskarskom jedinicom |0 <Pa-s
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Hibridni graficki proizvodi

METALIZIRANI PAPIR PLASTIKA

|. UV bojila |. UV pokritna bjela |. UV pokritna bjela
2. UV mat lakovi 2. UV bojila 2. UV bojila
3. UV spotni lakovi 3. UV mat lakovi

visokog sjaja 4. UV spotni lakovi

visokog sjaja
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Heidelberg CD 74 UV

UV susenje na kraju

4 tiskovne jedenice za hibridne boje

- Hibrid zahtjeva manju primjenjenu pudranja

- UV premazivanje, tekudina za vlaZenje i sredstva za CiSéenje

postizu se preporukom distributera

- Udio alkohola moze biti smanjen a da je pritom proces stabilan
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- Kontrola temperature boje
- UV valjci i Ciscenje
- lzvlaCenje izmaglice bojila

- Opskrba s UV
lakom vrlo otporna 6 tiskovnih jedinica

Jedinica za 'aki<"ie ‘/// \‘
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Izlaganje
UV susenje izmedu tiskovnih jedinica
- UV EOP susac

v - Fleksibilno pozicionirani
- lzvlaCenje ozona

5 izmedu svake tiskovne
- Stitovi od UV SVjetIa. jedinice

- Snazni puhac hladnim zrakom
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UV Tehnologija hladnog susenja

Podnozje

Dusi¢cna komora

UV
jedinica

Kvarcno staklo

Komora Za
usporavanje

Arak
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Tiskovni cilindar

w )

- primjen za susenje izmedu tiskovnoh jedinica




DI"IP Off I(Onﬁgu I"aCija = tisak sa dva tipa laka

- Klasicne boje
- Mat premaz u zadnjoj tiskovnoj jedinici
- Visoko sjajni termalni premaz

- DryStar kombinacija

- Jedinica za
grijanje

Sunday, 11 December 2011



- Koristi “uzvuceni” crni efekat = da naglasis
efekat razlicitosti izmedu sistema lakiranja i
premazivanja

- Efekat lakiranja na bazi ulja u zadnjoj
tiskovnoj jedinici i UV premazivanje u
jedinici za lakiranje

- Povrsine bez laka imaju potpunu glatkocu

Efektno 1 zastitno premazivanje sa tradicionalnim premazivanjem

Termalni premaz visokog sjaja Mat lak

~a rd

00 (O
@

1. Tiskovna podloga

2. Klasi¢na boja
3 Mat lak sa termalnim premazom na vrhu - nema sjaja u toj tocci

4. Termalni premaz visokog sjaja - sjaj u toj tocci
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Graficki proizvodi proizvedeni sa duo tehnologijom

Etikete Metalizirani papir PET plasticna folija

" Sl w e RPE v P IV g
- L] -

. Klasicna bojila |. UV pokritna bjela |. UV pokritna bjela
2. Vododisperzivni lak 2. Klasicna bojila 2. UV bojila
3. Metalizirano flexo 3.Vododisperzivni lak 3. UV lak gloss

zlato
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Dualne konfiguracije strojeva

8 tiskovnih jedinica + | flekso jedinice za lakiranje + | ofsetna jedinice + | jedinica za susenje
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Kombinacija razlicitih tiskovnih tehnika “HIBRID”

|6 jedinica

Offset Flexo Flexo 8 Offset Flexo
Units

Speedmaster CD102 —LY-8+YLYLY-1X
Flexo — Offset — Flexo - Offset
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Die cuting in-line izrezivanje

Jedinica za izrezivanje

UV susenje UV lakiranje

UV medu
susenje
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Alat za izrezivanje (ploca)

Princip izrezivanja

Drza¢ plo¢e | | Arak papira

Tiskovni
cilindar

Ofsetni
cilindar

Perforirajuca
ploca ili noseca
ploca za alat

/
Zastitna
folija

Podloga
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Preokretanje araka
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Sistem za preokretanje araka (podesivi sistem)

Papir Karton
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Inline tisak folijom
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Vrijemenski prikaz radnji u procesu tiska

Promjena ploce
Pranje ofsetne gume 1 TF

Promjena boje

® Transport araka

Priprema jedinice za lakiranje

PodeSavanje registra 1 obojenja

m  Tisak

Preostalo vrijeme



_ = dodatni uredaj za automatsku izmjenu tiskovnih formi

VALJAK

SIPKA ZA STEZANJE
TISKOVNE FORME —

TISKOVNA FORMA

TEMELJNI CILINDAR

ZASTITA

VALJCI UREDAJA
ZA OBOJENJE




Sa AutoPlate sistemom
0:00 1:00 2:00 3:00 4:00 5:00 6:00 7:00 8:00 9:00

| I
IZ Ciséenje gume 2:00 ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘
A Izmjena plota ‘

Sa AutoPlate sistemom XL
0:00 1:00 2:00 3:00 4:00 5:00 6:00 7:00 8:00 9:00

[zbacivanje ploce | 0:45

Pranje gume

S & &

Ubacivanje ploce

Totalna usteda I
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Vrijeme

novi sistem podesavanja

UsStedeno vrijeme 1 makulatura
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UsSteda vremena sa AutoPlate sistemom

XL 75-4

XL 75-5

XL 75-6

XL 75-8

XL 75-10

XL 75-12

0:00 1:00 2:00 3:00 4:00 5:00 6:00 7:00 8:00 9:00






AutO Wa_Sh = dodatni uredaj za automatsko pranje ofsetnog i tiskovnog cilindra

Modularan uredaj za CiS¢enje ofsetne gume je samostalna jedinica. To je jedinica
uskladena sa tiskovnom jedinicom i zbog toga moze da bude mjenjena izmedu pojedinih

tiskovnih jedinica.

Jedan oscilirajuci i rotirajuCi Cetkasti valjak garantiraju jedno izvrsno Cis¢enje pri cemu
smanjuje neproduktivno vrijeme i stajanje masine.

OFSETNI CILINDAR

Cijeli uredaj moze biti lagano
cis€eni i izvan stroja ovisno o
proizvodnom procesu.

TISKOVNI CILINDAR



Ciscenje TF Cis¢enje OF gume






= spreCava mazanje poledine novo otisnutog arka




Cat star




Jedna vazna funkcija AutoPile (Automatski kup) je odvojeni transport
punih paleta i koristenih paleta u tiskarskom stroju. To je postignuto sa
sistemom za pohranom paleta koji sadrzi posebnu jedinicu za transport
(beskonacnu traku).

Pune palete mogu biti smjeStene u AutoPile sa prednje strane ili sa boCne strane (ovisno o

konfiguraciji) dok se kup papira u isto vrijeme ulaze u tiskarski stroj. Ulagac¢ pritom ostaje
slobodan i pristupacan.




Jedinica za vodenje (konvejeri) sakupljaju palete ispod platforme i omogucava
automatski transport praznih paleta od ulagaCeg aparata do izlagaceg aparata.

Funkcija pohrane je posebno dobra kada kup u ulagacu i kup na izlagaCu imaju razliCite
dimenzije.

Rotacione jedinice za transport kreCu i zavrsavaju u djelu za ulaganje, omogucavajuci
tako da palete budu efikasno transportirane uzduz tiskarskog stroja, te se jos pomicu
poprecno u odnosu nha smijer tiska.

Pokretna jedinica za vodenje kupa papira (AutoPile) sadrzi valjke koji su pogonjeni od
zatvorenih zupcanika koji su smjesteni pokraj pomicnih valjaka. Pritom ne postoje pomicnih
djelovi koji bi mogli ozljediti radnika.

Kup otisnutih papira ostaje ispod izlagaceg stola, te je moguce izvrSiti izvlacenje palete.
Otisnuta paleta se odovodi u smjeru pogonske strane stroja, dok se prazna paleta uvlaci sa
komandne strane i podize do visine izlaganja papira (grablji).

Automatska non-stop promjena kupa papira stvara realni napredak koiji je vidljiv u
produktivnosti. Automatsko micanje pune palete pokreCe se sa laganim ubacivanjem
izlagacih grablji.
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Optimalna paleta je HDM C5C AGV Transportni sistem

AGV Transportni sistem baziran je na automatskim vodenim elektricnim vozilima i
predstavljaju najvisi nivo automatizacije unutar Heidelberg logisticnog koncepta.
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